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折弯线位置尺寸图

技术要求：
1，锐角倒钝。
2，素材选用t=1.2，SUS304不锈钢板；
2，本零件应按DWG文件激光下料；

3，满焊，缝高度小于5mm，且要求全部从箱体内侧壁焊接；如外侧壁发生氧化变色部分，要求打磨剖光。
4，未标注折弯半径R0.5-1；
5，箱体外壁光洁平整，无刮伤划痕。
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