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Administrator
打字机文本

Administrator
打字机文本
槽径1.5

Administrator
打字机文本
测量锡的厚度

Administrator
打字机文本
去锻造的毛刺，不接受锐边
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打字机文本
镀锡12UM（+2/-2）  热处理T6 
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打字机文本
材料 6082 T6 
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镀锡完6H
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打字机文本
末端起点  尖倒角
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内直径




