
方圆素材管 加工后

加工位置：见下页

素材2D图；见底页



1:槽

1、钻孔、攻牙 1、钻孔、攻牙

1、开槽

1、开槽

1、钻孔、攻牙

1、钻孔、攻牙

1、车内径

加工说明：1.外径51 要车加工到48；长度为700
                  2.管口位置需车铣复合加工，钻孔攻牙 M4*0.7
                  3.管身开槽；
 

暂时无具体的2D图纸，请按3D 评估，11.13日上午完成DFM‘谢谢
 




